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GEOMETRIE
COMPLESSE

MASSIMA RESA ESTETICA
E STRUTTURALE.

La tecnologia di modellazione a deposizione fusa (FDM, Fused
Deposition Modeling) € un potente metodo di produzione additiva
brevettato da Stratasys.

Attraverso l'utilizzo della tecnologia FDM & possibile realizzare modelli
concettuali, maquette, modelli con scopo estetico, prototipi funzionali,
parti finite, utilizzando un’ampia selezione di termoplastiche standard,
materiali tecnici e polimeri con elevate prestazioni. Le parti realizzate
sono impareggiabili per resistenza chimica, termica e meccanica e
consentono lo sviluppo rapido di prodotti con geometrie e forme molto
complesse con dimensioni di realizzo fino a 900 x 600 x 900 mm.

VANTAGGI:

Le parti prodotte con questo sistema si caratterizzano per essere
resistenti al calore, agli agenti chimici, agli ambienti umidi o secchi e
allo stress meccanico. Il processo di utilizzo di materiali di supporto

solubili consente di produrre geometrie e cavita complesse che

sarebbero difficili, se non impensabili, da ottenere con i metodi di

produzione tradizionali.
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LEGENDA: Tolleranze di realizzazione:  +* 0,2 mm fino a 50 mm

N.A. - Non Applicabile. +/- 0,05 mm ogni 25 mm successivi'
! - Dipendente dalla geometria.

NOTE: | dati pubblicati in queste pagine hanno esclusivamente scopo informativo e non rivestono carattere di ufficialita.
Per ulteriori dettagli e per i dati relativi ai test vedere le schede tecniche dei singoli materiali.

ULTEM® 9085 e ULTEM® 1010 sono dei marchi di proprieta di SABIC Innovative Plastics IP BV. Tutti gli altri marchi sono dei rispettivi proprietari.
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